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Atrama "U110-2"

2016-47-01-PP-01.B-04LITGRID ABlt

37745 PV Renatas Jančiauskas
PV asist. Ignas Ramanauskas

1 1
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2021 12 Visuomenės informavimui

NURODYMAI:
1. Atramų išdėstymą plane žiūr. elektrotechninėje projekto dalyje.
2. Metalinės detalės virinamos visu lietimosi perimetru elektrodais, kurių fvw,u≥500 MPa LST EN ISO 2560:2010.
3. Plieninių elementų jungčių paruošimo pavyzdžiai pagal LST EN ISO 9692-1:2004  pateikti STR 2.05.08:2005  7 priedo 2.1 lentelėje.
4. Jei virintinės siūlės statinis nenurodytas, tuomet priimamas pagal STR 2.05.08:2005 7.29 lentelę + 1 mm, bet nedidesnis kaip 1,2t, kai t - ploniausios

virinamo lakšto storis.
5. Metalo paviršius prieš cinkavimą paruošiamas pagal LST EN ISO 1461 ir LST EN ISO 14713-1 standartus. Suvirinimo siūlių ir briaunų kokybė pagal LST EN

ISO 8501-3 - nemažesnė kaip P2, termiškai pjautiems paviršiams - P3.
6. Cheminių elementų silicio (Si) ir fosforo (P) kiekio apribojimai karštai valcuoto plieno gaminiams: Si<0,02% ir Si+2,5xP<0,09%. Silicio kiekis % plieniniams

elementams kai jų storis≥6mm: 0,15≤Si≤0,28, kai jų storis<6mm: 0,29<Si<0,35.
7. Konstrukcijos cinkuojamos pagal AB LITGRID standartinius techninius reikalavimus. Antikorozinė apsauga turi atitikti nemažesnę kaip C3 koroziškumo

kategoriją (pagal LST EN 1461:2009).
8. Darbų atlikimo kokybės klasė EXC 2 LST EN 1090-2.
9. Jungimo detalėms naudojamas lakštinis plienas pagal EN 10164 - S355J2+Z15, o atraminio mazgo detalėms - S355J2+Z25.
10. Surenkant atramą griežtai laikytis nurodymo, jog įsriegtoji varžto dalis turi būti jungiamojo paketo išorėje.
11. Varžtai užveržiami laikantis šių taisyklių:
· Varžtiniai sujungimai užveržiami glaudžiai, imantis atsargumo priemonių dėl pertempimo;
· Užveržimas vykdomas nuo grupės varžto prie varžto, pradedant labiausiai standžia konstrukcijos dalimi ir judant link mažiausiai standžios. Pasiekti

vienodam glaudžiam užveržimui gali tekti atlikti daugiau negu vieną ciklą;
· Glaudus užveržimas pasiekiamas vienam žmogui užveržiant varžtą paprastu raktu, be papildomo peties arba kai garsinis raktas pradeda prasisukti.

Pasiekus glaudų užveržimą, spyruoklinė poveržlė turi būti išsitiesinusi.;
· Varžtas turi būti išlindęs bent vieną pilną sriegio viją.
· Varžtai ir veržlės turi turėti gamyklos gamintojos, stiprumo ir raidžių „SB“ markiravimą. Varžtų ir veržlių komplektas turi būti išbandytas stiprumui pagal

standartą LST EN 15048-2.
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Inkarinių varžtų išdėstymo schema
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